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Sound

? Anlage einschalten

Die Anlage mit dem Funkschalter neben dem Mischpult einschalten, indem die Taste ON
kurz gedrickt wird.

Vorher ggf. Mikrofonempfanger einschalten, wenn diese gebraucht werden.

? Anlage ausschalten

Die Anlage mit dem Funkschalter neben dem Mischpult ausschalten, indem die Taste OFF
kurz gedrickt wird.

Danach ggf. auch Mikrofon-Empfanger ausschalten.

Standardbetrieb

Best Practice im Standardbetrieb

1. Keine Steckerverbindungen andern.
2. Die wichtigsten Regler zur Bedienung sind die Lautstarkeregler der genutzten Kanale und
der Main Volume-Regler fur die Gesamtlautstarke.

? Musik horen

Es gibt zwei kabellose Wege zum Musik horen:

Vor dem Verbinden: Den jeweiligen Kanal am Mischpult auf leise drehen. Dann verbinden
und die Wiedergabe starten. Die Lautstarke am Zuspielgerat sollte sich im oberen Drittel
bewegen. Erst dann dem Lautstarkeregler des Kanals am Mischpult auf die gewilinschte
Lautstarke einstellen.




AirPlay Bluetooth

Nur far Apple-Gerate, die mit dem MAKE WiWi+Design-Wifi ~ Flr Bluetooth den Connect-Button auf dem Bluetooth-

verbunden sind: Receiver (blaue Box unter dem Mischpult) lange drlicken,
bis der blaue Ring um den Button herum blinkt. Dann das

Uber AirPlay den Lautsprecher make AirTunes Zuspielgerat mit dem Receiver BT4.0 verbinden.

auswahlen. Die Musik wird dann Uber AirPlay an die Anlage

gestreamt.

? Prasentationsbetrieb

Mikrofone

Zur Nutzung von einem oder beiden Mikrofonen: Beide Empfanger mit ihrem jeweiligen
Netzschalter einschalten. Etwas langer drucken, bis das Display an geht.

Die zusammengehdrigen Mikrofone, Empfanger und Mischpultkanale sind mit MIC 1 bzw. MIC 2
gekennzeichnet. Die Lautstarke kann Gber den jeweiligen Regler am Mischpult eingestellt werden.

Die Mikrofone mit Schieberegler auf On stellen. Zum zwischenzeitlichen Stummschalten eines
Mikrofons den Regler wieder auf Off.

Mikrofone méglichst nah an den Mund bringen! Ein zu niedriges Signal liegt oft an zu groRer
Distanz zwischen Mikrofon und Sprecher_in.

Keynote/Prasentation

Zur Ubertragung vom Ton einer Prasentation entweder AirPlay oder Bluetooth benutzen.

Streaming

Die Mikrofone kdnnen auch in einen Stream (z.B. via Teams) eingebunden werden. Dazu die

Anleitung Prasentation streamen lesen.

Sonderbetrieb

Nach einer Sondernutzung bitte den urspriinglichen Zustand der Anlage wieder herstellen.
D.h. alle Stecker wieder so verbinden, wie sie waren und alle Regler und Schalter wieder auf
Ausgangsposition. Das erleichtert es Nachkommenden.


http://178.104.187.241/Pr%C3%A4sentation%20streamen

3D Printing



3D Printing

3D Printing Material Guide

Uberblick Uiber verschiedene 3D-Druck-Materialien ?

Einen guten Uberblick bietet der Prusa Material Leitfaden: Prusa Material-Leitfaden

Technische Details verschiedener Filamente erfahrt man hier: Prusa Filament Guide

Der Materialguide von FormFutura erklart auch viel: FormFutura Material Guide 2025

Farben ?

Uberblick Giber Farben und wie sie in RGB / Pantone / RAL usw. aussehen: Filamentcolors

Man kann auch einen RGB Farbwert eingeben und passende Filamente dazu angezeigt bekommen.

Bezugsquellen ?

https://www.formfutura.com

https://www.3dmensionals.de

https://www.3djake.de

https://www.prusa3d.com/de/kategorie/filament/

https://eu.store.bambulab.com/de/collections/bambu-lab-3d-printer-

filament?from=home web top navigation



https://make.t3lab.de/attachments/18
https://make.t3lab.de/attachments/16
https://make.t3lab.de/formfutura.com
https://make.t3lab.de/attachments/15
https://make.t3lab.de/attachments/19
https://www.formfutura.com
https://www.3dmensionals.de
https://www.3djake.de
https://www.prusa3d.com/de/kategorie/filament/
https://eu.store.bambulab.com/de/collections/bambu-lab-3d-printer-filament?from=home_web_top_navigation
https://eu.store.bambulab.com/de/collections/bambu-lab-3d-printer-filament?from=home_web_top_navigation

3D Printing

Schritt fur Schritt zum ersten
Druck auf dem Bambu Lab H2D

Pro

Mit AMS 2 Pro (4 Rollen) und AMS HT - Slicer: Bambu Studio auf dem iMac

Unsere beiden H2D Pro (777 und 713) mit AMS 2 Pro und AMS HT

Der Ablauf auf einen Blick



1. Modell besorgen: selbst erstellen oder ein fertiges herunterladen (Kapitel 2 und 3).

2. Material wahlen: welches Filament passt zu deinem Teil? (Kapitel 4)

3. Datei auf den iMac bringen: per AirDrop (iMac 3D) oder USB-Stick (Kapitel 5).

4. Slicen: In Bambu Studio wird das Modell in Schichten ,,geschnitten” und flr den Drucker
vorbereitet (Kapitel 6 und 7).

5. Filament laden und Druckbett wahlen (Kapitel 8 und 9).

6. Druck starten und die erste Schicht beobachten (Kapitel 10).

7. Teil abnehmen, aufraumen, fertig (Kapitel 11).

([ Tipp: Fur deinen allerersten Druck: Nimm PLA, das Textured-PEI-Druckbett und die
Standardeinstellungen in Bambu Studio. Damit klappt fast alles auf Anhieb.

1. Bevor du loslegst

Regeln im Raum

e Fass wahrend des Drucks nicht in den Drucker. DUse (bis 350 °C) und Druckbett (bis 120
°C) sind sehr heil3.

» Andere keine Systemeinstellungen am Drucker oder an Bambu Studio, auRer denen, die in
diesem Guide beschrieben sind.

e Hinterlasse den Platz so, wie du ihn vorgefunden hast: Bett sauber, Reste im Mull,
Filament verstaut.

e Generell gilt: Bei Fragen einfach fragen!

2. Fertige Modelle finden

Du musst nicht alles selbst konstruieren. Fur sehr viele Dinge gibt es fertige, kostenlose Modelle:

Plattform Was dich dort erwartet

MakerWorld ( Von Bambu Lab. Viele Modelle haben schon fertige Druckprofile fur Bambu-Drucker -

makerworld.com) ideal fUr uns.

Printables (printables.com Grof3e, gut gepflegte Sammlung mit Bewertungen und Fotos von echten Drucken.

)

Thingiverse ( Die alteste und gréRte Sammlung, Qualitat schwankt etwas.

thingiverse.com)
Worauf du achten solltest:

e Lade, wenn mdglich, die .3mf-Datei herunter, sonst die .stl-Datei.
e Prife die Lizenz: Viele Modelle sind nur fur private und nicht-kommerzielle Nutzung
freigegeben.


https://makerworld.com
https://www.printables.com
https://www.thingiverse.com

3. Eigene Datei erstellen und Dateiformate

Womit kann ich modellieren?

Programm Fur wen? Kosten
Tinkercad Absolute Einsteiger. Lauft im Browser, kostenlos
man baut aus einfachen
Grundformen.
Onshape Technische Teile mit genauen Mafen, kostenlos flr Bildung

lauft im Browser.

Fusion (Autodesk) Technische Teile, sehr machtig, etwas = kostenlos fir Studierende
Einarbeitung nétig.

Blender Organische und kinstlerische Formen kostenlos
(Figuren, Skulpturen).

Welche Dateiformate werden akzeptiert?

Bambu Studio auf dem iMac kann folgende Formate 6ffnen:

Format Beschreibung Empfehlung

.3mf Modernes Format. Kann mehrere 0 Am besten
Teile, Farben und sogar
Druckeinstellungen enthalten.

.stl Der Klassiker, fast jedes Programm 0 Sehrgut
kann es exportieren. Enthalt nur die
Form, keine Farben.

.step / .stp CAD-Format aus Fusion, Onshape 0 Gut
usw. Wird beim Import in Bambu
Studio umgewandelt.

.0bj Haufig aus Blender oder 3D-Scans, 0 Gut
kann auch Farben mitbringen.

.gcode.3mf Bereits fertig ,geslicte” Datei. Kann Nur zum Drucken
direkt gedruckt werden.

A Wichtig: Dateien wie .blend, .f3d, .sldprt oder .skp kann der Slicer nicht 6ffnen.
Exportiere dein Modell vorher in deinem Programm als .stl oder .3mf (meist Uber ,Datei —»
Exportieren”).

Tipps fur druckbare Modelle

e MaRBeinheit: Exportiere in Millimetern. Wenn dein Teil im Slicer winzig oder riesiq ist,
war die Einheit falsch.



weniger in der Breite).

der es stehen kann.

4. Welches Filament passt?

Filament ist der Kunststoffdraht, aus dem gedruckt wird. Flr 9 von 10 Projekten reicht PLA oder

PETG.

Material

PLA

PETG

TPU (flexibel)

ABS / ASA

PA-CF, PETG-CF
usw. (mit
Carbonfasern)

PVA / BVOH
(Statzmaterial)

Vorteile

Sehr einfach zu
drucken, viele
Farben, riecht kaum,
prazise

Zaher und robuster
als PLA,

hitzebestandiger (ca.

70 °C), wasserfest

Gummiartig und
biegsam, stol3fest

Hitzebestandig (ca.
90-100 °C), ASA
zusatzlich UV-
bestandig

Sehr steif und fest,
matte Optik

Lost sich in Wasser
auf

Nachteile

Wird ab ca. 55 °C
weich (z. B. im Auto),
eher sprode

Neigt zu Faden
(Stringing), etwas
weniger detailgenau

Langsam, schwieriger
zu drucken

Riecht beim Drucken,
neigt zu Verzug
(Warping)

Teurer, braucht
trockenes Filament

Zieht extrem schnell
Feuchtigkeit

Wandstarke: Wande sollten mindestens 0,8 mm, besser 1,2 mm dick sein.
Uberhéange: Schragen bis ca. 45° druckt der Drucker ohne Hilfe. Alles, was flacher in der
Luft hangt, braucht Stitzen (Support, siehe Kapitel 7).

Flache Seite nach unten: Plane dein Teil so, dass es eine grolRe, flache Flache hat, auf

Gut fur

Prototypen, Modelle,
Deko,
Architekturmodelle

Funktionsteile,

Halterungen, Teile fir

draulRen

Dichtungen, Puffer,
Handyhllen

Teile fur drauBen
oder in der Nahe von
Warme

Technische Bauteile,
Werkzeuge

Stltzen bei

komplizierten Formen

GrofBe: Der Drucker schafft maximal ca. 32 x 32 x 32 cm (bei zwei Farben/Dlsen etwas

Passungen: Wenn zwei Teile ineinander passen sollen, plane ca. 0,2-0,3 mm Spiel ein.

Wo einlegen?

AMS 2 Pro

Sonder PLA ( Glow,
Marble, Wood) bitte
nicht ins AMS, diese
mussen ohne AMS
gedruckt werden, da
sie stark abrasiv sind

AMS 2 Pro

AMS HT (nur Gber
den Bypass)

AMS HT

AMS HT

AMS HT (getrocknet)

[[] Faustregel: Soll es nur gut aussehen - PLA. Soll es etwas aushalten -» PETG. Soll es
biegsam sein —» TPU. Wird es heils oder kommt es nach draulRen — ASA.

Warum zwei verschiedene AMS?

e AMS 2 Pro (4 Facher): Flr die Alltagsmaterialien PLA und PETG. Du kannst bis zu 4
Farben gleichzeitig einlegen, der Drucker wechselt automatisch.



e AMS HT (1 Fach): Kann Filament bis 85 °C aktiv trocknen. Deshalb ist es ideal fur
~empfindliche” Materialien, die Feuchtigkeit aus der Luft ziehen (PA, PC, CF-Filamente,
PVA). Feuchtes Filament fuhrt zu Blaschen, Faden und schwachen Teilen.

. 000000

Oben auf dem Drucker: AMS 2 Pro (4 Rollen) und links daneben das AMS HT

5. Die Datel auf den iMac bringen

5.1 Per AirDrop (iPhone, iPad oder MacBook)

1. Stelle sicher, dass am iMac WLAN und Bluetooth an sind und AirDrop auf , Fur alle (10
Minuten)“ oder , Nur fur Kontakte” steht.
2. Offne auf deinem Geréat die Datei (z. B. in der Dateien-App oder im Finder).



3. Tippe bzw. klicke auf Teilen - AirDrop.
4, Wahle iMac 3D aus der Liste aus.
5. Die Datei landet am iMac im Ordner Downloads.

(] Tipp: Kein Apple-Gerat? Dann nimm einen USB-Stick (Typ-C, oder mit Adapter) oder lade
die Datei z. B. Uber deinen Uni-Cloud-Speicher im Browser am iMac herunter.

5.2 Per USB-Stick

1. Kopiere deine Datei (.stl / .3mf / .step) auf den USB-Stick.

2. Stecke den Stick in den iMac (Ruckseite unten rechts). Er erscheint im Finder in der
linken Seitenleiste.

3. Kopiere die Datei auf den iMac. Arbeite nicht direkt vom Stick.

4. Wirf den Stick danach sicher aus (im Finder auf das Auswerfen-Symbol & klicken).

6. Bambu Studio: Modell 6ffnen und vorbereiten

Bambu Studio ist der ,Slicer”. Achtung: Bambu Studio [auft bei uns auf Englisch, deshalb stehen
die Meninamen hier auf Englisch. Er schneidet dein 3D-Modell in hauchdlinne Schichten und
berechnet, wie der Drucker sie Schicht fur Schicht auftragt.

6.1 Modell 6ffnen

1. Offne Bambu Studio Uber das Dock am iMac.

2. Ziehe deine Datei einfach in das Fenster (oder: File -» Import).

3. Bei einer .3mf-Datei fragt Bambu Studio eventuell, ob Einstellungen GUbernommen werden
sollen. Wenn du unsicher bist: nur die Geometrie bernehmen.
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Bambu Studio im Reiter ,,Prepare”: links die Einstellungen, in der Mitte die Druckplatte mit dem
Modell

6.2 Drucker, Duse und Druckbett prifen

Ganz links oben im Reiter Prepare stehen die wichtigsten Grundeinstellungen. Prife sie vor
jedem Druck:

e Drucker: Bambu Lab H2D Pro. Im Netzwerk heifRen sie 777 und 3DP-239-713 (die
Nummer steht auch vorne am Drucker).
e Duise: 0,4 mm (Standard), bei Left Nozzle und Right Nozzle unter Diameter.

e Druckplatte: Textured PEI Plate oder Smooth PEI Plate, und zwar die, die wirklich im
Drucker liegt (Kapitel 9).



~ Bambu Lab H2D Pro

~

Left Nozzle

AMS Not installed
Diameter ~ 0.4

Flow ~ Standard

(0 Project Filaments

- B PLA Basic ®

~ B ABS ®

@

Sync info

®
"
L
~ Texture...

A
Right Nozzle
AMS Not installed

Diameter ~ 0.4

Flow ~ Standard

(Purging volumes)
X

2 - HABS ®

+ Add Mixed Filament

Oben links: Drucker (Bambu Lab H2D Pro), Druckplatte (Texture...), Dlsen (0.4) und der Knopf
»Sync info”

6.3 Modell richtig hinlegen

o Auf Flache legen: Werkzeug ,Lay on face” / "AUTO" auswahlen und die Flache

anklicken, die unten liegen soll.

o Automatisch anordnen (Arrange): Taste A verteilt alle Teile ordentlich auf der Platte.
e Skalieren: Werkzeug ,Scale” (Taste S), um die Gréf3e in % oder mm zu andern.

e Drehen: Werkzeug ,Rotate” (Taste R).
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AUTO
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Die Symbole rechts neben der Druckplatte, u. a. automatisch ausrichten (Auto) und anordnen

/. Die wichtigsten Einstellungen (Slicen)

Du musst nur sehr wenige Einstellungen kennen. Alles andere kannst du auf dem Standard lassen.

Einstellung

Schichthohe
Quality - Layer height

Fulldichte (Infill)
Strength — Sparse infill density

Wande
Strength - Wall loops

Stitzen
Support -» Enable support

Brim
Others - Brim type

Was macht das?

Wie dick jede Schicht ist. Dunner =
feiner, aber langsamer.

Wie stark das Innere des Teils gefillt
ist (das Teil ist innen nicht massiv).

Wie viele AuBenwande gedruckt
werden. Hat mehr Einfluss auf die
Festigkeit als Infill.

Hilfsstrukturen unter Uberhéngen, die
du nachher abbrichst.

Ein dinner Rand um die erste Schicht
flr bessere Haftung.

Empfehlung fiir Einsteiger

Profil 0.20mm Standard @BBL
H2DP (oben im Prozess-Bereich
auswahlen). Fur feine Details
0.12-0.16 mm, fUr schnelle Entwirfe
0.28 mm.

5-15 % flr normale Teile, 25-40 %
fur belastete Teile.

2 (Standard), 3-4 fur stabile Teile.

Nur einschalten, wenn nétig. Typ (
Type) »tree(auto)“ lasst sich am
leichtesten entfernen.

Bei kleinen, hohen oder diinnen Teilen
und bei ABS/ASA einschalten.



~ 0.16mm Standard @BBL H2DP = Y

Quality Strength Speed Support Others

B Support
Enable support
Type ~ tree(auto)
Style ~ Default
Threshold angle
On build plate only

Remove small overhangs

L) Raft

Raft layers .0 layers

(0 Filament for Supports

Support/raft base ~ Default

Support/raft interface ~ Default

&, Advanced

Initial layer density 920 %

Initial layer expansion -1 mm

Support wall loops o -1

Top Z distance 0.16 mm
L__D.attn.m._'l_d.i.e.t.anna n1a —

Reiter ,,Support“: Haken bei ,Enable support”, darunter der Typ , tree(auto)”

7.1 Filament dem Modell zuweisen

Bambu Studio muss wissen, welches Filament du verwenden willst:

1. Klicke oben links auf ,,Sync info*. Dann Ubernimmt Bambu Studio automatisch, was
gerade im AMS eingelegt ist.

2. Klicke in der Objektliste auf dein Teil und wahle die Filament-Nummer (1, 2, 3 ...), mit der
es gedruckt werden soll.

3. Mehrfarbig: Mit dem Werkzeug ,,Color painting* (Taste N) kannst du Flachen
einfarben. Jede Farbe bekommt ein eigenes Filament.
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S Process (L)) Objects Advanced @) = %
0.16mm Standard @BBL H2DP B
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£ Layer height

Layer height 0.16 mm
Initial layer height 0.2 mm

Mixed color sublayer

= Line width

Default 0.42 mm
Initial layer 0.5 mm
Outer wall 0.42 mm
Inner wall 0.45 mm
Top surface 0.42 mm
Sparse infill 0.45 mm
Internal solid infill 0.42 mm
Support 0.42 mm
[£] seam
Seam position Aligned

Seam placement away from
overhangs(experimental)

Smart scarf seam application

L Scarf annlication anale RS

Linke Spalte: unter , Project Filaments” stehen die Filamente aus dem AMS, darunter die
Druckeinstellungen

[[] Tipp: Der H2D Pro hat zwei Dusen (links und rechts). Das ist praktisch fur zwei
Materialien, z. B. PLA plus StUtzmaterial. Bambu Studio verteilt die Filamente in der Regel
selbst auf die Disen. Flr einfache, einfarbige Drucke musst du dich darum nicht kimmern.
Falls Bambu Studio fragt, wie die Filamente verteilt werden sollen: einfach ,,Filament-



| Saving Mode*“ lassen.

15 ~  Slice plate ~ | Print plate

T@ © Filament-Saving Mode

Generates filament grouping for the left nozzle and right

nozzle based on the most filament-saving principles to
minimize waste

Convenience Mode

Generates filament grouping for the left nozzle and right
nozzle based on the printer's actual filament status,
reducing the need for manual filament adjustment
Custom Mode

Manually assign filament to the left nozzle or right
nozzle

Video tutorial Learn more

o
(=
™
=
5
3
o
2
i
-l

Abfrage zur Verteilung der Filamente auf die zwei Dusen: , Filament-Saving Mode“ ist voreingestellt
7.2 Slicen und kontrollieren
1. Klicke oben rechts auf ,,Slice plate“.

2. Jetzt siehst du die Vorschau: Im Fenster Slicing Result stehen unten bei Total Estimation
die Druckzeit (Total time) und der Filamentverbrauch (Total Filament, in Gramm).

3. Mit dem Schieberegler rechts kannst du durch die Schichten fahren und prufen, ob alles
sinnvoll aussieht, z. B. ob Stltzen an der richtigen Stelle sind.



B ~| Slice plate ~  Print plate

Slicing Result

Color Scheme - | ine Type

Line Type Time Percent Used filament Display

B |nner wall 8m35s  12.6% 202m 6.01¢g

i Outer wall 9m29s 14.0% 1.87m 558¢g
Sparse infill 18mb4s  27.8% 3.75m 1117 g
Internal solid infill 13m49s  20.4% 270m 806g
Top surface 38s 0.9% 010m 031g
Bottom surface 3m15s  4.8% 038m 1.15¢g
Bridge 1m7s 1.6% 016m 04%9g
Gap infill 1s <0.1% 0.00m 0.00g
Custom 5m15s 7.8% 0.02m 0069
Travel 6m26s  9.5%
Retract
Unretract

B Wipe

B Seams

Total Estimation

Total Filament: 11.01m
Model Filament: 11.01m
Cost: 0.66
Prepare time: 5m3és
Model printing time: Th2m
Total time: 1h8m

Filament Grouping Why this grouping

Left nozzle Right nozzle

PLA

Please place filaments on the printer based on grouping result.

Regroup filament

, @

0.20

Slice-Vorschau: rechts der Schichten-Schieberegler, unten im Fenster die Gesamtzeit und das
Gewicht

8. Filament einlegen und einstellen

8.1 Ins AMS 2 Pro einlegen (PLA, PETG)

1. Deckel des AMS 2 Pro 6ffnen.

2. Ein freies Fach wahlen. Die Rolle so einsetzen, dass sich das Filament von oben nach
vorne abwickelt (wie auf dem Aufkleber im AMS abgebildet).

3. Deckel schlieRen. Das AMS dichtet ab und halt das Filament trocken.



L5 =

Rolle ins AMS 2 Pro einlegen

8.2 Filament am Drucker einstellen

e Bambu-Filament (mit Chip in der Rolle): wird per RFID automatisch erkannt. Material
und Farbe erscheinen von selbst auf dem Display.

e Fremdes Filament: Tippe auf dem Drucker-Display auf das Fach - ,,Bearbeiten” und
wahle Material (z. B. ,Generic PLA“) und Farbe von Hand aus. Das ist wichtig, weil der
Drucker sonst mit der falschen Temperatur druckt.



Drucker-Display: Ubersicht iiber die AMS-Fécher (A1-A4) und das AMS HT (HT-A)



Fach antippen: , Bearbeiten”, ,Laden” oder , Erneut lesen”



¢  Filament pearbeiten

Filament

B
Farbe mum 0 C

wr  Minimom 0 °C Haxi
Diisentemperd

»~Filament bearbeiten”: Filament und Farbe auswahlen, dann , Bestatigen”

8.3 Filament entladen und Rolle wechseln

1. Am Drucker-Display im AMS-Menu das Fach antippen und ,,Entladen* wahlen. Der
Drucker schneidet das Filament ab und zieht es zurtck ins AMS.
2. Erst dann die Rolle herausnehmen.

3. Filamentende sofort sichern! Ende durch eines der Locher am Rand der Rolle stecken,
damit es sich nicht abwickelt und verknotet.



Filamentende durch ein Loch am Rollenrand gesteckt

9. Welches Druckbett ist das richtige?

Wir haben zwei Druckplatten. Beide sind flexible Stahlplatten mit PEI-Beschichtung, die magnetisch
auf dem Druckbett halten.

Textured PEI (strukturiert) Smooth PEI (glatt)
Aussehen der Unterseite Matt, leicht genarbt Glatt und glanzend
Haftung / Ablésen Teile 16sen sich nach dem Abkuhlen Sehr gute Haftung, Lésen durch
fast von selbst Biegen der Platte
PLA 0 sehr gut 0 sehr gut
PETG [ ideal, ohne Kleber A nur mit Klebestift, sonst kann

PETG die Oberflache beschadigen
ABS / ASA 0 gut (Brim empfohlen) 0 gut, mit dinnem Klebestift

TPU 0 qut A haftet sehr stark, Klebestift als
Trennschicht



Textured PEI (strukturiert) Smooth PEI (glatt)

Empfindlichkeit Robust, verzeiht Fingerabdriicke eher Empfindlicher gegen Fett und Kratzer

(11 Unsere Empfehlung: Die Textured PEI ist die Standardplatte fur fast alles. Nimm die
Smooth PEI nur, wenn du eine glanzende, glatte Unterseite willst (z. B. bei Schildern oder
Sichtflachen).

A Wichtig: Die Platte, die du in Bambu Studio auswahlist, muss die gleiche sein, die im
Drucker liegt. Sonst stimmt die Betttemperatur nicht und das Teil haftet schlecht.

Platte sauber halten

e Nicht mit den Fingern auf die Druckflache fassen. Hautfett ist der haufigste Grund
fur schlechte Haftung.

e Bei Haftungsproblemen: Platte mit warmem Wasser und Spulmittel abwaschen und
gut trocknen.

e Zwischendurch reicht ein Tuch mit Isopropanol.




Links die Textured PEI (strukturiert), rechts die Smooth PEI (glatt)

ERPRBERBEREEREEE)

Druckplatte einlegen: hinten an den Stiften ausrichten

11 Wo finde ich was? Alles Druckspezifische (Druckplatten, Klebestift, Isopropanol, Zangen
usw.) befindet sich in den beschrifteten schwarzen Schubladen unter dem orangen
Glaskasten.

10. Den Druck starten

10.1 Direkt aus Bambu Studio

1. Nach dem Slicen oben rechts auf ,,Print plate* klicken. Es 6ffnet sich das Fenster Send
print job.
2. Im Fenster den richtigen Drucker auswahlen (777 oder 713).



3. Prufen, ob die angezeigte Zuordnung der Filamente zu den AMS-Fachern stimmt.
4. ,,Auto Bed Leveling“ auf Auto oder On lassen. Der Drucker vermisst dann vor dem

Druck das Bett.
5. Auf ,,Send* klicken. Der Drucker startet nach einer kurzen Kalibrierung selbst.

@ Send print job

test-druck Z
O 54m52s @ 26239

\A) Printer ®
\/ - 3DP-239-713(LAN) o

Y

Bambu Lab H2D Pro 0.4/0.4mm

Filament

Left Nozzle Right Nozzle

PLA

Adv

Not satisfied with the grouping of filaments? Regroup and slice ->

Timelapse On Auto Bed Leveling @ Auto Off

Flow Dynamics Calibra... (2) Auto Off Nozzle Offset Calibrati... (2) Auto  On Off

Fenster ,,Send print job“: Drucker, Filament-Zuordnung, Auto Bed Leveling und ,,Send”

10.2 Die ersten Minuten beobachten

Die erste Schicht entscheidet fast immer Uber Erfolg oder Misserfolg. Bleib die ersten 5-10
Minuten vor Ort und schau zu:

e [] Gut: Die Linien sind gleichmaRig, liegen flach auf und berihren sich.
e [] Schlecht: Linien sind rund wie Spaghetti, |I6sen sich, werden mitgeschleift oder es
entstehen Licken. —» Druck abbrechen, Platte reinigen, neu starten.

Am iMac kannst du im Reiter Device von Bambu Studio zusatzlich das Kamerabild und den
Fortschritt sehen.



Prepare iew Fa Device [E Project @ Calibration

[0 > 3DP-239-713 8 Camera

M G @ B I @ Contral Print Options
Status [ " .
% @3z nao °C o
Storage
~ & @28 0 °C A
Update < - / 2
== 2 X 25 165 °C % "
Assistant(HMS) “ q ) e i
=R ) ! E 26 /0 °C 4 l&:
s e “ wl
| - A Alr Managemen §
O
100%  Lamp
"
30% %
Ext
Empty

o

Printing Progress

test-druck

0% Layer: 0125 -S4min

4oming toalhea Estimated finish time: 10:47

Reiter ,Device”: Kamerabild, Temperaturen und Druckfortschritt

11. Nach dem Druck

1. Abkuhlen lassen. Warte, bis das Bett abgekuhlt ist. Auf der Textured-Platte I6sen sich
Teile dann oft von selbst.

2. Platte herausnehmen und leicht biegen. Das Teil springt ab. Kein Messer und keinen
Spachtel auf der Platte verwenden!

3. Stutzen entfernen: mit den Fingern oder einer Zange vorsichtig abbrechen. PVA-Stltzen
[6sen sich in Wasser auf.

4. Aufraumen: Druckreste und Stltzen in den Miull, Platte zurick in den Drucker legen.

5. Filament: Eigenes Filament entladen und mitnehmen. Gemeinschaftsfilament bleibt im
AMS.





https://make.t3lab.de/uploads/images/gallery/2026-10/img-2212.jpeg

12. Wenn etwas schiefgeht

Problem

Teil haftet nicht / 16st sich

Ecken biegen sich hoch (Warping)

Feine Faden zwischen Teilen

(Stringing)

Blaschen, Knacken, raue Oberflache

Spaghetti-Chaos

AMS zieht Filament nicht ein

Fehlermeldung am Display

Wahrscheinliche Ursache

Fett auf der Platte, falsche Platte im
Slicer ausgewahlt

Material schrumpft beim Abkuhlen (v.

a. ABS/ASA)

Feuchtes Filament (oft PETG)

Feuchtes Filament

Teil hat sich geldst oder fehlende
Stutzen

Ende geknickt, Rolle verheddert

Verschieden

Losung

Platte mit Spulmittel waschen,
richtige Platte wahlen, Brim
einschalten

Brim einschalten, TUr und Deckel
geschlossen halten

Filament im AMS HT trocknen

Filament trocknen

Druck abbrechen, Support prifen, neu
starten

Ende gerade abschneiden, Rolle auf
Knoten prifen

Meldung fotografieren und jemandem
vor Ort Bescheid geben. Nicht selbst
am Drucker schrauben.

A Wichtig: Bei Verstopfung, Knoten im Schlauch oder einer unbekannten Fehlermeldung:
Nichts auseinanderbauen! Bitte sofort jemandem vor Ort Bescheid geben.

13. Filament richtig lagern

e Filament zieht Feuchtigkeit aus der Luft. Lagere es luftdicht (Box oder Beutel) mit

Trockenmittel.

e Filamentende immer im Loch am Rollenrand sichern.
e Rollen, die langere Zeit nicht gebraucht werden, nicht offen im Raum liegen lassen.

14. Checkliste

Vor dem Druck

[ ] Modell als .stl / .3mf / .step auf dem iMac
[ In Bambu Studio den richtigen Drucker (3DP-239-777 / 3DP-239-713) und Dlse 0,4 mm

gewahlt

[] Druckplatte im Slicer = Druckplatte im Drucker

[] Filament eingelegt und synchronisiert (Material und Farbe stimmen)

[] Gesliced, Druckzeit und Materialverbrauch geprift



[] Druckplatte sauber, nicht mit den Fingern berthrt

Wahrend des Drucks

] Erste Schicht 5-10 Minuten beobachtet

[ ] Tdr und Deckel geschlossen

Nach dem Druck

[ ] Abkihlen lassen, Teil durch Biegen der Platte gel6st

[] Reste entsorgt, Platte zurtick in den Drucker

[] Eigenes Filament entladen, Ende gesichert

(] Platz aufgerdumt

15. Mini-Glossar

Filament

Diise / Nozzle

Slicer

Slicen
G-Code / .gcode.3mf

AMS

Infill

Support / Stiitzen
Brim

Others —» Brim type
Warping
Stringing

PEI

Begriff

Bedeutung

Kunststoffdraht (1,75 mm) auf einer Rolle, das
,Druckmaterial“

Die heil3e Spitze, aus der das geschmolzene Filament
kommt

Programm, das das 3D-Modell in Schichten zerlegt (bei
uns: Bambu Studio)

Das Berechnen der Druckdatei aus dem 3D-Modell
Die fertige Befehlsdatei flr den Drucker

Automatic Material System: die Box, die Filament lagert
und automatisch wechselt

Die Fullstruktur im Inneren eines Teils

Hilfsstrukturen unter Uberhéngen, werden nach dem Druck
entfernt

DlUnner Rand um das Teil auf der ersten Schicht far
bessere Haftung

Verzug: Ecken biegen sich beim AbkUhlen hoch
Feine Faden zwischen Teilen des Drucks

Beschichtung der Druckplatte, auf der der Kunststoff
haftet

0 Noch Fragen? Einfach fragen - lieber einmal zu viel als einen Druck (oder den Drucker)

Zu schrotten.
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Stickmaschine Tips & Tricks

‘ FUr die Brother-Stickmaschine

Video-Anleitungen von Brother

Video-Anleitungen

Geschwindigkeit einstellen

Wie man die Geschwindigkeit einstellt (und weitere Einstellungen): Stickmaschine Geschwindigkeit

einstellen.mov



https://make.t3lab.de/attachments/22
https://fhd-my.sharepoint.com/:v:/r/personal/felix_obermaier_hs-duesseldorf_de/Documents/Makerspace/WIKI/Stickmaschine%20Geschwindigkeit%20einstellen.mov?csf=1&web=1&e=W086LR&nav=eyJyZWZlcnJhbEluZm8iOnsicmVmZXJyYWxBcHAiOiJTdHJlYW1XZWJBcHAiLCJyZWZlcnJhbFZpZXciOiJTaGFyZURpYWxvZy1MaW5rIiwicmVmZXJyYWxBcHBQbGF0Zm9ybSI6IldlYiIsInJlZmVycmFsTW9kZSI6InZpZXcifX0%3D
https://fhd-my.sharepoint.com/:v:/r/personal/felix_obermaier_hs-duesseldorf_de/Documents/Makerspace/WIKI/Stickmaschine%20Geschwindigkeit%20einstellen.mov?csf=1&web=1&e=W086LR&nav=eyJyZWZlcnJhbEluZm8iOnsicmVmZXJyYWxBcHAiOiJTdHJlYW1XZWJBcHAiLCJyZWZlcnJhbFZpZXciOiJTaGFyZURpYWxvZy1MaW5rIiwicmVmZXJyYWxBcHBQbGF0Zm9ybSI6IldlYiIsInJlZmVycmFsTW9kZSI6InZpZXcifX0%3D
https://make.t3lab.de/books/makerspace-wiwidesign/page/brother-nv880e

Wie man stickt
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Plakate drucken

Kurze Anleitung, wie man Plakate auf dem Canon-Grolsformatdrucker druckt.

1. Passende Druckdatei erstellen

Mogliche Dateiformate

PDF Beste Wahl fur Plakate und Vektorgrafiken. Bilder in PDFs
mussen auch mit ausreichender Auflésung gerastert
werden.

JPEG Nur fur reine Fotodrucke. JPEG ist ein komprimiertes

Format, das kann sich negativ auf die Qualitat auswirken.
Oft aber ausreichend, wenn hohe Qualitat gewahlt ist.

TIFF Nur fUr reine Fotodrucke. Verlustfrei oder gar nicht
komprimiert. Héchste Qualitat flr Fotos.

PNG Nur fUr reine Fotodrucke. Verlustfrei oder gar nicht
komprimiert. Hochste Qualitat flr Fotos.

Keine Schnittmarken erforderlich. (Diese konnen in der Software beim Druck erstellt
werden.)

Auflésung

300 dpi. Fur Groformate sind auch weniger méglich. Z.B. 150 dpi fur Plakate.

Farbprofil

Far Canon-Papiere sind diese Uber die Installation des Druckertreibers erhaltlich. Fir andere
Papiere hier:

(following soon...)

2. Druckdatei auf Druck-iMac kopieren

e Per AirDrop

e Downloaden aus Cloud / OneDrive / Swisstransfer
e Alternativ auch per USB-Stick (USB-C)

3. Datei in Mirage laden und drucken


https://make.t3lab.de/books/makerspace-wiwidesign/page/canon-imageprograf-tm-350
https://www.swisstransfer.com/de

Mirage 6ffnen. (Blaues Icon mit "M" im Dock).

@ Finder Ablage Bearbeiten  Darstellung

Mirage Druck

Druckan it Canon TH-350 USB (LCTA TO 1) ¢ | Ennteiunun MIRAGE
aul Canon Coated Paper 8 mit Normale Qualtat (6001600 doi, 8-64) Feinsto Detads  Dateien hinzutigen. =

Papiarauets: Rolle - Nach joder Reihe sbschaciden
Bote: 9144 cm ¢ StondardigroBe: 38 Zoll (81,8 cm)

Randios:  Normaer Rand

L ] L]
© zuiotztbenutzt

one
@ make

B Mac Print

& Macintosh HD
@ Aidros
@ Hetrwork

@ Papierkors
Fevoriten

A\ Programme
) Sehveibtisch
[ Dokumente

© Downloads

sie halten verschiob Ausschritt
st halton dasktviert Favastan

18007 M- @ =

Druckdatei in das Fenster ziehen.


https://make.t3lab.de/uploads/images/gallery/2026-08/mirage.jpeg
https://make.t3lab.de/uploads/images/gallery/2026-08/miragedragdrop.jpg

ece Mirage Druck

[ r—— " o
- Drucken mit  Canon TM-350 USB (LUCIA TO Ink) 8 Einstellungen... MIRAGE
% auf  Canon Coated Paper e mit  Normale Qualitit (600x600 dpi, 8-bit) ©  Feinste Details Dateien hinzufiigen... rowx

Seitenvorschau Druckvorschau Pixelgenaue Vorschau

@ Papierquelle: ?He - Nach jeder Reihe abschneiden
Breite: 91.44 # StanderdgraBe: 36 Zoll (1,4 cm) -]
Hohe: - a8 Randlos: Normaler Rand e
@ v BildgroBe
An Seite anpassen Breite: 42.00 8 e —_—— = ——— o
An Breite anpassen - | '
Hehe: 59.40 cm ' e I
Seite Fillen 8 i i b ]
Benutzerdefiniert fillen a o
© Benutzerdefiniert ifE I § 5§ g 8 :
£sz 53 ] 2
» Rinder iin §§ 5 igf iid 5
- ER H
» Drehung § .5.. E T3 E § @ - -
» Position T s i i 2 g m
» Platzierung - 2 g s g «Q _|
H it 1 3 =
¥ Markierungen H PR 2 n
g 7 s €
Eck-Schnittmarken Passermarken £ H L= § H w
Eck FE 38 : =l
@ H g 3 5 & c
Fazmarken Beschnitt 5 H 2 E 3 >
H H Ei
Umrandungs-Schnittmarken o H 4 ig (& o po)
Beschriftung £ £ H 3 § = 8 =
n g i b =
) 2 B g £ H = (=
Versatz nach innen: om 8 e g g oo
g 3 3 | 3 =
a4 8 ] ¥
b ] i ;
> A B =
5 § H
e = s €
I! i a 3 *,
E | - ®
opien
a ) =
|
m apierweiB simulieren Blatt 1von 1 Alt-Taste halten verschiebt Ausschnitt
Gamut Warnung v B £ FT Cri-Taste halten deaktiviert Einrasten

Zeige Informationen

Q  Lupe
-2 Datelen Vorlagen

| 4

Druckeinstellungen vornehmen:

1. Papier aus der Liste auswahlen

2. Papierformat einstellen: Rolle oder Blatt. Bei Rolle, ob und wo geschnitten werden soll. Meist ist ,nach jeder
reihe abeschneiden” hilfreich.

3. PapiergrofRe einstellen (nicht die DruckgréRe, sondern wie grof3 das Papier ist, das eingelegt ist)

4. Hier die DruckgréfBRe des Bildes/Motivs einstellen. StandardmoRig ist die GroRe auf 100% eingestellt, also so
grol3, wie die Datei angelegt ist.

5. Bei Bedarf Schnittmarken aktivieren. Sparsam sind z.B. ,Innengerichtete Eck-Schnittmarken®.

6. Drucken



Computing



Computing

Tastaturlayout wechseln
zwischen Mac / PC

Wenn die Logitech-Tastaturen nicht auf das korrekte Layout eingestellt sind (d.h. Tasten
funktionieren nicht, wie erwartet), kénnen sie folgendermafllen umgestellt werden:

? ?7?
Mac Windows/Linux
fn+ O fn+ P

Die Kombination flUr einige Sekunden gedrickt halten, bis die Verbindungs-LED 1 blinkt.



